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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikagjhteécznej § wymagania dotyege
wykonania i odbioru balustrad stalowych — barieselkronnych na zadaniu p.pOdbudowa
mostu w cggu ul. Stonecznej (km 0+080) i odcinka drogi ul.ddleczna (km 0+080 — 0+230)
w Sokotowsku — nawalne opady deszczu i pagwd®010 r.”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana j@sd dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot etyjich projektem wskazanym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuwyvszystkie czynnii umazliwiajagce
I majgce na celu wykonanie i moritabalustrad stalowych, wygiujacych w obiekcie
przetargowym.

Roboty winny hywykonane na podstawie projektu wykonawcze@adbudowa mostu
na potoku Sokotowiec w cigu ulicy Rézanej w Sokotowsku”.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST 2godne z obowkzujgcymi odpowiednimi normami
I wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kowykonania robdt, ich zgodiod
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Zagdzapcego realizagjumowy.

2. MATERIALY

2.1. Stal
Do balustrad stalowych stosuje:si
1) Plaskowniki i ksztattowniki wg PN-72/H-93202
2) Blachy:

a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
3) Ksztattowniki wg rozwgzan projektowych.

2.1.1. Zestawienie elementéw nateprzyjmowa wg Projektu wykonawczeggOdbudowa
mostu w cggu ul. Stonecznej (km 0+080) i odcinka drogi ul.ddleczna (km 0+080 —
0+230) w Sokotowsku — nawalne opady deszczu i pdw02010 r.”

2.2.Sktadowanie materiatow i konstrukcji
1) Elementy ukfada w sposéb umdiwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do
scalania powinny ky w miak mozliwosci skladowane w gsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.
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Na miejscu skltadowania nalerejestrowd konstrukcje po ich nadajiu, segregowai
uktad& na wyznaczonym miejscu, 0GZy i naprawé powstate w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak pgjtoki antykorozyjnej.
Konstrukcg nalezy uktada& w pozycji poziomej na podkitadkach drewnianych b lodé
desek. Wysok& podktadu min. 30 cm nad poziomem terenu.

2) Elektrody sktadowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee przed
zawilgoceniem.

3) taczniki (Ssruby, naketki, podkiadki) skiadowa& w magazynie w skrzynkach lub
beczkach.

2.3. Badania na budowie

2.3.1. Kazda partia materiatlu dostarczona na buggszed jej wbudowaniem musi uzyska
akceptagj Zarzdzapcego realizagj umowy.

2.3.2. Kazda konstrukcja dostarczona na buggwdlega odbiorowi pod wzglem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworéw riauby,
- zgodndci z projektem,
- zgodndci z atestem wytwaorni,
- jakasci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych tolerancii,
- jakaosci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co spmsobu naprawy powstatych
uszkodzé w czasie transportu potwierdza Zgizapcy realizacja umowy wpisem do
dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Sprzt do transportu i montazu konstrukciji

Do transportu i monfar konstrukcji nalgy stosow& dowolny sprzt. Wszelkie
urzadzenia dwigowe, zawiesia i trawersy podlegeg przepisom o dozorze technicznym
powinny by dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami upraweyani do ich eksploataciji.

3.2. Sprat do robot spawalniczych

Stosowany spiz spawalniczy powinien unibwiaé wykonanie zczy zgodnie
z technologi spawania i dokumentaciechniczg.

4. TRANSPORT

Elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukmpwinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrastatecznéci.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ckcie

Brzegi po eciu powinny by czyste, bez nadernyagradu i zadziorowzuzla, naciekéw
I rozpryskOow metalu po etiu.
Miejscowe nieréwrigi zaleca si wyszlifowat.
5.2. Prostowanie i gicie

Podczas prostowania iegia powinny by przestrzegane ograniczenia dotymz
granicznych temperatur oraz promieni prostowangiadia.

5.3. Skladowanie zespotow.

5.3.1. Czsci do sktadowania powinny byczyste oraz zabezpieczone przed karo3josowane
metody i przyrady powinny zagwarantowadotrzymanie wymaga doktadndci zespotow i
wykonania pajczen wedtug zadczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowd¢ Wszystkie 0,001 diugai
Skrecenie peta Wszystkie 0,001 dtugoi
Odchyiki ptaskdci Wszystkie 1 mm
potek,scianek
srodnikow
Wymiary przekroju Do 0,01 wymiaru
Dlugaos¢ elementu 1 mm

5.3.2. Pajczenia spawane
1) Wykonanie spoin.
Rzeczywista grubi@ spoin mae by wicksza od nominalnej o 5%. Nie dopuszcza si
mniejszej grubgci spoin.
2) Zalecenia technologiczne
Wady zewrtrzne spoin mzna naprawi uzupetniagcym spawaniem, natomiastkmiccia,
nadmierm ospowaté¢, braki przetopu, gcherze, natey usury¢ przez szlifowanie spoin
i ponowne ich wykonanie.
5.3.2.2. Polgczenia n&ruby:

- dhugai¢ sruby powinna by taka aby mgéna bylo stosowa mozliwie najmniejsa
liczb¢ podktadek, przy zachowaniu warunkie gwint nie powinien wchod&iw
otwor gkbiej jak na dwa zwoje,

- naketka i tebsruby powinny bezp@ednio lub przez podkiagkdoktadnie przylega
do gczonych powierzchni,

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe pad i podkiadek przed
montaem okry warstwg smaru,

- $ruba w otworze nie powinna przesuwsic ani drg& przy ostukiwaniu miotkiem
kontrowym.

5.4. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne wykdna formie ocynkowania.
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Kontrola i przygcie elementéw ocynkowanych
Kontrola dla kadej partii elementow powinna obejmoéMaadania w zakresie”:

A. Wyghdu powtoki cynkowej oraz wielka i naprawy wad

Powioka cynkowa powinna dysrebrzysta, wolna od zgrulbipecherzy (np. miejsc,
w ktérych nie jest patzona z podiem, miejsc chropowatych, odpryskow cynku zgaych
zranieniem) i innych wad miejscowych.

Niedopuszczalng pozostatéci topnikdw i resztekuzla cynkowego, a tale zgrubienia
cynku, jeli przeszkadzajw uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaepeni

Dopuszcza sitakze powtoki zesladami po naprawach, eli taczna powierzchnia, na
ktorej nie natayta sk powioka i ktos nalezy naprawé, nie przekracza 0,5% powierzchni
catkowitej elementu. 38 istniejg wicksze obszary, to dany element powinie bgynkowany
na nowo.

Napraw nalezy wykona& za pomog natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN
22063) albo przez odpowiednie pokrycie farba z myleynkowym, w zakresie stosowanych
takich systeméw. Mdiwe jest rownie zastosowanie stopdw lutowniczych na bazie cynku.
Zarzagdzapcy realizacja umowy powinien Byoinformowany o zastosowanej metodzie naprawy.

Naprawa powinna obejmofvaisunecie zanieczyszcze oraz niezbdne czyszczenie
I przygotowanie powierzchni uszkodzonego miejsca celu zapewnienia wymaganej
przyczepneci.

Grubé¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna wy&asi najmniej 300 mm wcej
niz wymagana wg tablicy 6 grubk®miejscowa powtoki cynkowe;j.

Powierzchnia elementéw ocynkowanych poomchanowaniu nie powinna wykazywa
miejsc nie pokrytych powtakchromianow, przy czym:

- dopuszcza sibrak powtoki chromianowej w miejscach napraw pdwtoynkowej oraz
w miejscach styku z oprzygdowaniem technologicznym.

B) Grubas¢ powtoki

Grubé&¢ bada si metodami nieniszgzymi wedtug PN-EN ISO 2178 lub PN-EN ISO
2808. Dopuszczainminimalrg miejscow grubcgé powtoki oraz minimala grubag¢ sredni
nalezy ocené wedtug tablicy.

Pomiarow gruldei powtoki nie powinno si przeprowadza w poblizu krawedzi, w
odlegtaci mniejszej nt 10 mm od krawdzi elementu obrabianego, powierzchni przecinanych
palnikiem oraz naryy.

Tablica. Gruba¢ powtok cynkowych

Elementy i ich grubosé (mm) Grubd¢ miejscowa powtoki (wartd | Grubdi¢ srednia powtoki (wartée
minimalna) - mikrony minimalna) - mikrony
Stal > 6 70 85
Stal>3do<6 55 70
Stal>15do<3 45 55
Stal < 1,5 35 45
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5.5. Montaz konstrukciji

5.4.1. Monta nalery prowadz¢ zgodnie z dokumentacjechniczig. Kolejne elementy magby¢
montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateézno elementow uprzednio
zamontowanych.

Montaz elementow stalowych do elementoielbetowych wykon& zgodnie z projektem
wykonawczym j.w. za pomadotew systemu HILTI lub réwnowaych.

5.5.2. Przed przyspieniem do prac montawych, naley:
- sprawdzt stan elementow, do ktérych mocowanéarierki.
- poréwnd wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi, przy amyodchyiki nie powinny

przekracza wartasci:
Posadowienie opbDszczalne odchytki mm
Na powierzchni ¢ama fundamentu do 1 mm.
5.5.3. Monta

Przed przygpieniem do montau naley naprawt uszkodzenia elementéw, powstate
podczas transportu i skladowania.
Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznegatakcji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka
1. odchylenie osi wzgllem osi teoret. 1 mmna2m.
2. odchylenie osi od pionu 1 mm

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jakéci polega na sprawdzeniu zgodoowykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w ST.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru jest céarobo6t zwiazanych z wykonaniem i mortam balustrad
wg dokumentacji projektowej, Specyfikacji technigzh, Specyfikacji Istotnych Warunkéw
Zamowienia.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegajasadom odbioru robot zanikeych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si za roboty wykonane w jednostkach podanych w p@nKci

Cena obejmuje wszystkie czyriwo niezledne do wykonania robot wg dokumentaci
projektowej, ST i SIWZ.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Wkirwykonania i odbioru.

PN-91/M.-69430 Elektrody stalowe otulone do spa@wannapawania. Ogolne badania i
wymagania

PN-75/M.-69703 Spawalnictwo. Wadyeky spawalniczych. Nazwy i olglenia.
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